
注意:請定期檢查鎖緊螺絲，以防螺絲鬆動。

操作說明手冊 (AL氣室中心部)
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泵的型號與材料代碼

口徑

鋁合金
聚丙烯

本體材質
鋁合金

聚丙烯

PVDF

PTFE

不銹鋼304
不銹鋼316
鑄鐵

VITON

PTFE
SANTOPRENE
HYTREL

EPDM
BUNA

膜片材質

不銹鋼304
不銹鋼316

VITON

陶瓷

BUNA
EPDM

PTFE
SANTOPRENE
HYTREL

球閥材質

閥座材質

SANTOPRENE
HYTREL
EPDM
BUNA
VITON
聚丙烯
不銹鋼304
不銹鋼316

PTFETF =
ST =
HY=
EP =
BN=
VT =
PP =
SS =
LL =

型 號 PP TF AL PP TF MK 25= - / / /

MK=Morak
品牌

06 =1/4"
15 =1/2"
25 =1"
50 =2"
100 =4"

10 =3/8"
20 =3/4"
40 =1.5"
80 =3"

中心部材質
AL =
PP =

AL =

PP =
PM=
KV =

TF =

SS =
LL =
AC =

聚甲醛

TF =
ST =
HY =

EP =
BN =
VT =

PU =聚氨酯

LL =
SS =

VT =

 CM=

BN=
EP =

HY=
ST =
TF =
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GEOLASTGE =



材質工作溫度
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MK15/20
塑料泵
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異



MK15/20
金屬泵
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異
鋁合金﹑不銹鋼﹑鑄鐵
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氣閥零件

本體部零件

零件號

零件號 零件號

零件號名稱

名稱

名稱

名稱

數量

數量

數量

數量

氣閥主體

消音器
中心軸

中心軸油封

分配閥另件
分配軸油封

分配軸

分配閥O環
活塞油封
活塞
活塞固定插梢
換氣閥塊
換氣閥閥板
氣閥窗墊片

出口橫桿

入口橫桿

外殼

腳底

球閥

閥座

閥座上蓋

閥座O環

膜片外壓板

TF膜片

橡膠膜片

膜片內壓板

分配閥塞頭分配閥外殼

分配軸插梢

分配軸軸套
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異
鋁合金﹑不銹鋼﹑鑄鐵

MK25
金屬泵
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異

MK25
塑料泵
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塑料泵 不銹鋼泵

鋁合金泵
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零件號

零件號 零件號

零件號

名稱

名稱 名稱

名稱

數量

數量

數量

數量

出口橫桿

出口彎頭

三通

入口橫桿

入口彎頭

外殼

空氣室

球閥

閥座

閥座O環

膜片外壓板

TF膜片

橡膠膜片

膜片內壓板
中心軸

氣閥零件

本體部零件

氣閥蓋
氣閥蓋墊片

分配閥滑塊

分配軸
分配軸O環
活塞
活塞油封
換氣閥上部
換氣閥O環

換氣閥下部

換氣閥閥板

閥板墊片
隔板墊片

消音器
氣室主體
中心軸油封
中心軸軸套
活塞軸套
分配軸軸套

三通和彎頭連接
密封墊  (塑料泵)

三通和彎頭連接

密封墊  (鋁合金泵)
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異
鋁合金﹑不銹鋼﹑鑄鐵

MK40
金屬泵
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異

MK40
塑料泵
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塑料泵 不銹鋼泵

鋁合金泵
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出口彎頭

三通

三通和彎頭連接
密封墊  (塑料泵)

三通和彎頭連接

密封墊  (鋁合金泵)

入口橫桿

入口彎頭

外殼

空氣室

球閥
中心軸
膜片內壓板

橡膠膜片

TF膜片

膜片外壓板

閥座O環

閥座

消音器
氣室主體
中心軸油封
中心軸軸套
活塞軸套
分配軸軸套
隔板墊片
閥板墊片

換氣閥閥板

換氣閥下部

換氣閥O環
換氣閥上部
活塞油封
活塞
分配軸O環
分配軸

分配閥滑塊

氣閥蓋
氣閥蓋墊片

氣閥零件

本體部零件
零件號

零件號

零件號

零件號

名稱 數量 數量名稱

名稱名稱 數量 數量

出口橫桿
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MK50
金屬泵

主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異
鋁合金﹑不銹鋼﹑鑄鐵
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異

MK50
塑料泵
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塑料泵 不銹鋼泵

鋁合金泵
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零件號 零件號名稱 名稱

名稱 名稱零件號 零件號

數量 數量

數量 數量

出口橫桿

出口彎頭

三通

三通和彎頭連接
密封墊  (塑料泵)

三通和彎頭連接

密封墊  (鋁合金泵)

入口橫桿

入口彎頭

外殼

空氣室

球閥
中心軸
膜片內壓板

橡膠膜片

TF膜片

膜片外壓板

閥座O環

閥座

消音器
氣室主體
中心軸油封
中心軸軸套
活塞軸套
分配軸軸套
隔板墊片
閥板墊片

換氣閥閥板

換氣閥下部

換氣閥O環
換氣閥上部
活塞油封
活塞
分配軸O環
分配軸

分配閥滑塊

氣閥蓋
氣閥蓋墊片

氣閥零件

本體部零件
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異
鋁合金﹑不銹鋼﹑鑄鐵

MK80
金屬泵
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主體結構材質

＊主體結構材質不同﹐會略有差異

MK80
塑料泵
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塑料泵

金屬泵
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氣閥零件

本體部零件

零件號

零件號 零件號

零件號名稱

名稱

名稱

數量 數量

數量 數量

閥座

閥座O環

膜片外壓板

TF膜片

橡膠膜片

膜片內壓板

中心軸
中心軸O環

閥板墊片
隔板墊片

消音器
氣閥主體
中心軸油封
中心軸軸套
活塞軸套
分配軸軸套

名稱

換氣閥閥板
換氣閥滑塊
活塞油封
活塞
分配軸O環
分配軸
分配閥滑塊

氣閥蓋
氣閥蓋墊片

閥座

出口橫桿

外殼

入口橫桿

球閥

空氣室



連接壓縮空氣 (CDA)後， 氣閥控制壓縮空氣(CDA)推動膜片(1)向右移動， 同時

膜片會擠壓右側腔室內液體， 而將液體排出泵浦腔室, 膜片不僅輸送液體的作用

，同時在泵浦腔室內隔離壓縮空氣和液體， 當一側膜片被壓縮空氣推向遠離中心

部。其中處於高壓中的中心軸， 其作用是連接位於兩個腔室中的膜片， 當膜片(2)

移向中心部時， 膜片後面高壓空氣通過閥門的換像通過消音器排出，當膜片(2)移向

中心氣閥時，泵浦入口產生真空並通過大氣壓力將液體吸入泵浦的入口中，此時泵浦

的入口球閥會被抬高而離開閥座，使液體輕易通過入口管路而進入泵浦腔室中。

當膜片(1)位於高壓空氣 (CDA)下時，膜片(1)隨著沖程慢慢的移動到最大位

置。同時通過氣閥控制壓縮空氣慢慢充入膜片(2)後面的空間。此壓縮空氣

推動膜片(2)慢慢遠離中心部，通過中心軸的連接，膜片(1)開始移向中心部

。膜片(2)將擠壓腔室中液體並通過水力作用在入口處的球閥上，使得球閥

和閥座的接觸後而封閉入口管路。同時，同樣的水力作用在出口處球閥上並

提升球閥，打開出口管路。另一側的出口處球閥因壓力的作用而關閉，進口

處的球閥同樣因壓力的作用而打開，液體吸入泵浦腔室內。

當一個沖程完成後，通過氣閥的換向使得膜片(1)後面再次被充入壓

縮氣體(CDA)，同時膜片(2)後面的氣體也開始通過氣閥及消音器排出。
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工作原理
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安裝和啟動：

盡量讓泵浦靠近需輸送的液體，盡量減少

吸入管路的長度和配件數量。不要縮小吸

入管的口徑尺寸，對於剛性管路的安裝，

泵於管路中間應安裝一段短軟管。軟管可

以減輕管路系統的震動。

建議使用MORAK公司脈沖吸收器以進一步

降低流動中的震動現象。

氣源：

氣源壓力應在8.4 bar以內。連接泵氣源馬

力與壓力應足以滿足設計性能要求。當供

氣管是硬管時，用一小段直徑不超過1/2

英吋的軟管連接管路和泵，以減少管路應

變。供氣管路三點組合不得以進氣口作為

支撐點，應採用其他措施。如不固定管路

，會對泵浦造成損害，應當安裝三點組合

調壓閥，確保氣源壓力不會超過8.4 bar

氣閥的潤滑：

MORAK氣閥設計為無須潤滑，也有於工

作環境或者空氣品質問題，要求對壓縮空

氣供應進行潤滑。泵浦的空氣系統會在壓

縮空氣供應系統經過時適當潤滑的情況下

運行，適當的潤滑須加裝三點組合，在運

轉時泵每消耗0.2m3/min (約5分鐘1滴即

可) 滴一滴SAE 10機油。

氣源管路水氣：

壓縮空氣供應系統中的水份會帶來一些諸

如排放氣體結冰或凍結問題，由此導致泵

浦運轉不正常或停止運轉，解決方案可加

裝空氣乾燥設備，減少空氣供應系統的水

份。或至化工行購買抗凍劑 

(約5分鐘1滴即可)

氣源進氣口和啟動入料：

啟動泵時將氣閥拷克轉至大約1/2到3/4的

角度，啟動塑料之後，可打開氣閥以便氣

流可增加到需要的速度。若拷克的開啟過

大只會增加泵循環率而不增加流速，此現

象為氣蝕。這時，將拷克關小或調降風壓

力，使空氣流量與泵浦流量的比直達到最

佳工作效率。

使用期間：

當泵用於輸送容易沉澱或凝固的液

體時，當泵停止運轉前，建議須加

裝三通回流管路清洗輸送管路及泵

，以防膜片損壞。(輸送過程中所

殘留下來的液體，可能會乾硬沉澱

，這在重新啟動時造成隔膜和止回

球閥損壞) 溫度降至負溫時，每次

使用後都必須排乾液體以防管路結

冰 (或是加裝保溫夾套)。

背壓注意事項：
當泵與設備相連，設備液體儲

槽位置若高於泵浦的安裝位置

時，請注意背壓可能給泵帶來

的損害。存在背壓時，即便停

機的狀態下，膜片也會因長時

間處在受力與不當擠壓狀態下

而導致壽命的降低。甚至於有

可能在停機的情況下，膜片因

背壓而破損，導致流體從氣室

中心部分洩漏。

若存在背壓的工作狀況下，建

議確保背壓需低於0.3bar。若

被壓高於0.3bar，需在泵的入

口端管路加裝手動開關閥(或

電磁閥、氣動閥)，以降低背

壓對膜片及球閥座帶來的損壞。
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三通排水口

入口

排氣

拷克開關閥

   壓力錶

管道連接
 式樣可選

軟管連接
氣動隔膜泵

氣源軟管接頭
過濾器/穩壓器

進氣口

空氣乾燥機

空氣截流閥

進氣管路

脈衝吸收器

防震軟管

管接頭
式樣可選

壓力錶

拷克開關閥

三點組合

出口

標準安裝

壓力不可超

過125psi
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故障排除
•泵無動作運轉

•泵運轉，但無流量

•泵運轉，但流量未達到要求

•泵運轉，但流量不穩定

•泵運轉，但產生較大震動

問題：管路自吸高度過大

解決方法：若吸入高度超過3M時，

建議加裝逆止閥減少自吸時間。

問題：管路壓差超過供氣壓力

解決方法：增加泵的進氣壓力，大部分隔膜

泵都按照零流量下1：1的壓力進行設計。

問題：供氣壓力或流量超過系統壓差

解決方法：依性能曲線圖進行

挑選適合所需流量來提供氣源壓力以避免提供過

高壓力產生泵空轉。

問題：入口端管路尺寸縮小

解決方法：按照所購買泵尺寸來安裝。

問題：空氣管路受限或尺寸過小

解決方法：採用較大的氣源管進行連接。

（例：MK-15/20使用10mm管路。）

問題：泵卡機不運轉

解決方法：檢查氣壓室內油封是否有磨損。

檢查氣壓室內密封O環是否有磨損，分配閥

塊及分配桿是否磨蝕或因水垢卡住而不能運

轉。可擦拭乾淨潤滑後繼續運轉，拆卸並檢

查氣壓室內各閥零組件，更換已磨損或斷裂

的零件（參考零件圖中的閥部內容），確保

閥塊和分配閥塊可平穩移動。重新安裝前，

檢查出口是否堵塞。

問題：泵用剛性管連接

解決方法：出入口須加裝防震轉管或脈衝吸收器，以減少震動。

問題：消音器堵塞

解決方法：如因水氣過高產生結冰現象阻塞，取下消音器靜

放一段時間，待已除冰後再安裝回去即可。如因膜片破裂、液體洩漏

所造成消音器阻塞，建議更新。

問題：吸入端漏氣或液體輸送中產生過多氣泡

解決方法：檢查入口管路法蘭或各接頭是否有鎖緊滲漏液體

檢查膜片是否有細微破損，造成液體中氣泡過多現象。

問題：球閥座堵塞

解決方法：將泵上的進出口橫桿拆卸下來，清除球閥座及膜

片內堵塞物。

問題：球閥或閥座磨損或未平整

解決方法：檢查球閥及閥座磨損情況或出入口橫桿是否變形

異常，如有必要，進行更換新品零件。

問題：吸入端管路堵塞

解決方法：拆卸下橫桿，清除異物或用水沖掉堵塞物，並檢

查入口端管路上之過濾器及各種閥門（例：電磁閥、氣動閥）是否有

堵塞物。

問題：泵腔室堵塞

解決方法：拆下泵的液體室進行檢查，清掉雜質並檢查膜片

是否有破損。

※如以上問題無法排除解決，請聯絡MORA泵原廠或代理商服務處，

    以便進行維修。
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在安裝和啟動泵之前，請熟

讀本手冊中所有安全警告和

指示說明。買方請保存好本手冊以供參

考。請按照本手冊的說明進行操作、安
裝，避免造成泵無謂損壞。

在泵工作之前，要檢查

以防止由於墊片蠕動或

異位而引起的鬆動、滲

漏。重新鎖緊鬆動的法蘭或管件。

在維修之前，務必關閉

壓縮空氣管路開關，排

掉壓力並把氣管從泵浦

上脫離，排氣管路中可能已有加壓，必須卸除壓力。

一旦隔膜破裂，泵輸送
液體可能會進入泵的氣

壓室中，然後排放到大
氣中。如果泵輸送氣體

是有毒氣或危險氣體，必須通過管路把排洩的

有毒氣體輸送到適當的區域以便進行安全處理。

採取措施，以防靜電火

花。靜電火花會引起火
災和爆炸，尤其是在處

理易燃液體時，泵、管

路、閥門、容器和其他各種設備必須接地。

該泵是在運轉過程中用
氣壓在內部加壓噁，一
定要確保所有的螺栓情
況良好，並且要確保在

裝配過程中對所有的螺絲全部重新鎖緊。

在泵輸送有毒或危險液

體之後，拆卸前一定要

沖洗乾淨。

在對泵進行維修之前，

一定要確保壓力已經完
全從泵中、吸入端、排
放端、管路和其他的開

口和和連接處卸除，一定要關閉空氣供應系統，
並使其處於不能運行的狀態，以免在工作過程
中啟動。所有在泵附近執行的操作過程必須佩
戴眼罩和防護衣。如果不遵守這些建議，有可
能會造成嚴重傷亡事故。

懸浮粒子和噪音危險，

請佩戴眼罩和護耳罩。

重要安全訊息

警 告

警 告
警 告

警 告

警 告

警 告

警 告

小 心

重 要▲!

▲!

▲!

▲!

▲!

▲!▲!

▲!

▲!
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氣閥維修

MK15泵的氣閥維修

維修氣閥前，先關閉泵入口端、管路閥門，然後關閉出

口端管路閥門。其次，關閉壓縮空氣氣源，排空泵內氣

壓，並將供氣管路與泵的接頭脫離。

步驟1：拆下氣閥組件（見右圖）

使用螺絲起子（六角扳手）拆下，將氣閥組件固定在氣

壓室中間體上的4個螺絲。檢查氣閥密封墊片（1523）

是否碎裂或變形損壞，如有必要，請更換新品。檢查換

氣閥滑塊（1521）及換氣閥滑塊座（1522）是否斷裂

、磨損，如有必要請更換。

步驟2：拆開活塞組件

使用鉗子，移去分配閥塞頭固定插梢（1520），然後

移去兩端的分配閥塞頭（1516），檢查分配閥塞頭O

環（1517）是否變形或磨損，如有必要請更換新品。

隨後將活塞從氣閥外殼中移出，檢查兩側的V型油封

（1518）是否變形或磨損，如有必要請更換新品。

步驟3：重新組裝氣閥組

在安裝過程中，O環與V型油封表面請塗上一層輕微潤滑油（或工業用凡士林）以便於安裝。

將O環（1517）套在分配閥塞頭（1516）後，用分配閥塞頭固定插梢（1520）將其固定在

氣閥外殼上，將V型油封（1518）套在活塞上，將活塞（1519）插入氣閥外殼中，然後安

裝另一側的換向閥塞頭。

將換氣閥滑塊（1521）與換氣閥滑座（1522）嵌入氣閥外殼的凹槽中，然後用六角扳手將

氣閥組件與氣閥墊片固定在氣壓室中間體上。隨後重新連接氣源，使泵恢復正常運轉。
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MK25、40、50、80泵的氣閥維修

步驟1：拆開氣閥蓋
使用螺絲起子（六角扳手）拆下，固定在氣閥蓋
的6顆螺絲。
然後,移去氣閥蓋（M01）。隨後，檢查氣閥蓋
墊片（M02）是否碎裂或變形損壞，如有必要請
更換新品。

步驟2：檢查氣閥
移去分配閥的上部（M08），移出檢查分配閥O環
（M09）與分配閥下部(M10)是否磨損或損壞，如
有必要，請更換新品。
移出並檢查分配閥塊(M03) 是否磨損或損壞，如有
必要，請更換新品
使用鉗子將分配軸(M04)與活塞(M06)移出。檢查
分配軸O環(M05)與活塞油封(M07)是否磨損或損
壞，如有必要，請更換新品∘
用螺絲起子移去固定板(M11)的3顆螺絲，移出換氣
閥板並檢查表面是否有磨損，如有必要請更換。
移出並檢查換氣閥板墊片(M12) 是否磨損或損壞，
如有必要，請更換∘

步驟3：重新組裝氣閥組
在安裝過程中，O環與油封表面請塗上一層輕微潤滑油或工
業用凡士林，以便於安裝。
將換氣閥板墊片放入氣閥底部的凹槽中，蓋上換氣閥板，然後
，栓緊螺絲將閥板固定。
將分配軸O環裝到分配軸上，然後將分配軸插入分配軸套(M14)
將活塞油封套到活塞上，然後將活塞插入活塞套(M15)。
安裝分配閥塊換氣閥組件。
裝上氣閥蓋墊片，放上氣閥蓋，然後栓緊螺絲將其固定。隨後
重新連接氣源，使泵恢復正常運轉∘
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隔膜安裝結構圖
含PTFE膜片示意圖

不含PTFE膜片示意圖
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膜片維修

如需維修膜片，先關閉入口端閥門，再關閉泵的出

口端閥門及各管路。關閉壓縮空氣氣源，排空氣壓

室內壓力，並切斷泵的供氣管路氣源，將泵內的殘

留液體排空。

步驟1：拆卸上下出入口

使用扳手或套筒，拆下將上下出入口固定在泵主體

上的16顆螺絲。隨後移去出入口橫桿。

步驟2：拆下接液部外殼

使用扳手或套筒，拆下將泵外殼、膜片和氣室主體

上的16顆螺絲。隨後移去泵接液外殼。

步驟3：拆下膜片組件

使用扳手或套筒，逆時針轉動，從膜片連桿（中

心軸）上拆下膜片組件（外壓板、膜片、內壓板）

。隨後，檢查膜片是否有戳孔、破損、變形嚴重或

液體腐蝕，如有必要請更換新品。

步驟4：安裝回膜片

將外壓版的螺絲插入膜片與內壓板的中心孔，外壓

板的螺絲按順時針方向轉入中心軸兩端的螺絲孔內

，直到內壓板與中心軸齊平，然後將中心軸插入泵

的忠心部並穿出，將另一側的膜片組件螺絲也按順

時針轉入中心軸尾部的螺絲孔。隨後，使用扳手按

順時針方向將外壓板螺絲鎖緊，將膜片組件固定在

中心軸上。

步驟5：重新組裝泵

使用螺絲將兩側泵接液外殼固定在泵上，後將上下

出口橫桿重新裝回泵主體上，重新連接管路，使泵

恢復正常運轉。

PTFE膜片維修

PTFE膜片室覆蓋在橡膠膜片的外側，直接與液體

接觸。PTFE膜片的拆除與安裝與橡膠膜片相同。
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球閥維修

維修球閥部件之前，先關閉泵入口端閥門，然後關閉出口端閥門。

其次，關閉壓縮空氣氣源，排空泵內氣壓，並將供氣管路與泵的

接頭脫離開。並將泵內殘留液體排淨，隨後可拆下泵進行維修。

要對球閥部件進行維修，需先拆下上下出入口橫桿，使用扳手或

套筒拆下上下橫桿固定螺絲，移去上下橫桿，可看到球閥及球閥

座零件。

檢查球閥的球形表面是否存在磨損、磨蝕、變形或有缺口。檢查

閥座的內外表面是否有磨損、缺口或有異物嵌入。球閥的球形表

面應與球閥座的表面緊密接觸，便於在最佳密合狀況下運轉。如

有必要，更換磨損或變形的球閥零件。

重新組裝球閥零件，閥座剛好可放入泵接液部外殼的閥室內或上

下橫桿的管壁內。隨後重新組裝泵，並使其恢復運轉。

閥座型式
部分閥座材質O環與閥座為一體成形，安裝過程中無須再加球座

O環；非一體成形材質閥座，安裝過程中需加閥座O環，如右圖

所示。
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球閥及閥座結構圖

一體成型閥座 非一體成形閥座



34

氣體排放安裝圖

膜片破裂時，泵所輸送的液體會進入

泵的氣源管路。如輸送危險性或有毒

液體時，排氣口必須用管路連接到安

全區域處理。見右側圖1

如果泵的材質與所吸入液體間不會有

腐蝕或可耐化學反應，則可將泵浸入

所輸送的液體中。

排氣口必須在液位上方用管路連接，

建議使用排氣管徑不小於1英吋的管

路，管路過小將會對氣流流量和泵的

性能造成限制。見右圖2。

輸送的液體如果源頭高於泵時（淹

沒吸入），排氣口的接管位置要高

於液體源頭的位置，以免由於虹吸

作用而向外溢出。見右圖3。

注意：裝配在泵和任何剛性管路

之間，請安裝軟管或接頭。這樣可

減少排氣口的螺紋應力，以免損壞

氣壓室中心體。

泵安全區域

直徑1英寸的

排氣管路

插圖 1

插圖 2

插圖 3

直徑1英寸的

排氣管路

直徑1英寸的

排氣管路

消音器

消音器

消音器

液位

液位

吸入端入口

吸入端入口

安全排氣處

理區域
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為了防止靜電火花帶來的危險,泵必須接地。泵的中間體部分已經預

留接地接口，請根據具體的使用環境，採取相對應的接地措施。

接地措施

採取措施，以防靜電火

花。靜電火花會引起火
災和爆炸，尤其是在處

理易燃液體時，泵、管

路、閥門、容器和其他各種設備必須接地。

警 告▲!
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保固條例

1.客戶自購機之日起，為產品提供為期18個月的保固。   （互煜企業）

2.自購機之日起，為產品提供免費諮詢與技術指導服務。（互煜企業）

3.超過保固期後的產品維修與零件更換將酌收費用。

4.以下情況部屬於免費保固的範圍：

˙消耗性零件（如膜片、球閥、閥座、V型油封等）

˙客戶泵材質與所輸送液體選擇不當所造成損壞

˙客戶不當使用及無正常保養所造成損壞

（如：空氣來源含過多的水氣造成V型油封不當磨損）

˙客戶沒依照操作手冊上各標準步驟拆裝所造成之損壞

˙使用非原廠零件所造成的損壞

˙由於其他設備或設施所引起而造成的損壞

˙自然災害或其他不可抗力所造成的損壞

注意：輸送高腐蝕性及劇毒液體，消耗性零件建議定期更新（具體更換週期根據實際

使用工時來判斷更新）。如若損壞後再進行更換，高腐蝕性及劇毒液體有可能滲入氣

壓室內，導致其他零件的連帶損壞，由此造成的連帶損壞將不再保固範圍內。

產品操作說明已詳細描述產品技術參數、操作注意事項、使用與保養，在安裝與使用

前，請仔細閱讀操作說明。
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